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ELVEBATBYGGING

Reisaelvas smekre farkoster

I gamle dager staket Reisavaringene
elvebitene oppover Nordreisaelva
ved hjelp av lange stakstenger. Nar
stakebdtene lurte seg frem over
stremnakkene var ikke nedslitingen
sd stor som den er pi dagens
faresfylte motorbater. Dengang ble
det brukt mye tynnere bunnbord i
bitene — opp til 10 mm. For 4 pleye
seg gjennom stremvirvlene, var det
veldig viktig at de slanke stakerbat-
ene var litt bredere fremme enn bak.
Fra akterenden og to meter fremover
er elvebatene enn3 litt smalere enn to
meter fra stevnet og bakover.

Selv om elvebidtene med motor
ikke er riktig sd smekre som

stakebdtene, er det likevel viktig at de
er smekre. For 4 f4 en pen bue pi
elvebdtene fremme, mi fremenden
av kjelen ha den rette stigning og
runding oppover. Hvis denne blir for
bratt eller for f13, blir det en stygg bit.
1 de senere ir har elvebitene av tre
lysnet i farven, det er vanskelig 4 fi
tak i tjere. Det brukes nd mere olje.
Tidligere fikk de tjzrebredte elvebit-
ene en fin lysere red eller brunred
farve. Da var det vanlig 4 blande tjere
med parafin og linolje for & f4 til en
mindre hardhet i smurningen. Like-
vel ble dette en seig masse, selv om
den ble terket. Denne massen ble
smurt pa elvebiten i to — tre lag.

Forteller: Johannes Kvam, fagarbeider.

Fotograf: Svein Arne Rasmussen, lektor.
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arbeider.

Fert | pennen: Kari Digre, journalist.

Alle fra Nordreisa.

Bétbyggeren

Johannes Kvam (fedt 1919) har
drevet med elvebatbygging p4 girden
Kvam i reisadalen i 15 til 20 4r. Til
sitt hobbyarbeid har han bygd et
uthus. Utenfor dette har han boye-
benken hvor han bayer bitbordene.

Redskapene som brukes til elve-
batbygging er for det meste de
samme som er brukt til alle tider: oks,
sag, dor, syl, en mal eller vinkel,
forskjellige sorter av hevler, av
jernkliper og av tvinger. Det er i det
hele tatt ikke noe vidleftig verktoy
som brukes. Tidligere ble det brukt
smedarbeidede spiker. Disse var
mere flate, men hodet var det samme
som pd dagens batspiker: Halvannen
toms, totoms, tretoms og firtoms.

Material til en elvebit finnes ikke
overalt. Temret m4 elvebitbyggeren
selv velge ut i Nordreisas furuskoger.
Det gir ikke an 4 sende ut noen som
ikke er kjent med de materialene som
brukes. Temret m4 ikke vare med
«tenndl», den er for stiv og vanskelig
4 arbeide med. Det m4d ikke vere
torrkvistet eller storkvistet. Slikt
materiale har lett for & revne og
brekke nar det boyes. Nir si det
riktige materiale er funnet, ma det
torkes.



Kjslen

Kjelen lages av rotstokk. Denne mi
okses mens den enni er r, slik atden
er s& tynn at den ikke revner ved
terking. En kjel av for grovt
materiale vil sprekke under torking:
Ytterflaten torker forst, mens veden
inni forblir ra. Nir kjelen ikke torker
helt igjennom, revner den.

En elveb3t m3 «lette» bide bak og
fremme. Ogsd pa stakerbatene gikk
kjelen opp bak nesten pd samme
mite som fremme. De to ferste
metrene i begge ender ma «lette»
mer enn béten ellers. Hvis kjelen er

helt bein, blir biten ganske plan
under. Den vil da bli som en stokk i
vannet, og bli vanskelig & snu. For 4
gjere snuingen i strem lettere, mé
kjelen straks settes opp slik som
béaten skal bli.

Etter 4 ha ekset til bayen pakjelen,
mi bitbyggeren sette motorplaten
fast bakfra. Fer brukte en tretapper,
ni brukes skrubolter. Hvis akterkjeol-
en ikke festes skikkelig, vil batbord-
ene trekkes forst til den ene, si til den
andre siden. Baten blir da kroket. For
3 f4 en bein b, blir kjelen festet til
bukken meds bétbyggingen pagar.
Kjelen blir ogsa satt fast med stag for
4 holde den i rett fasong og i rett bue.
Likesa blir det satt en bukk under for
at ikke kjelen skal flytte pd seg under
arbeidet.

Overkanten av buen pa kjelen
fremme er satt fast slik at den ikke
skal g fra side til side under arbeidet
med bitbordene. Fremmerenden blir
satt fast med en stolpe i taket.

Skijsting

Bak kan kjelen skjotes, mens kjelen
fremover er i hel lengde. For & fa
skjatene tette, blir tjzere og har eltet
sammen til en deig og lagt i skjeten.
Tidligere ble reinhér brukt til detce.
Dengang ble det brukt mye ler, for
eks. til komager. Skinnet garvet folk
pé girdene selv. De tok vare pd haret
og brukte det som tettemiddel
sammen med tjzre. Johannes Kvam
bruker helst kuhir, det er mer seigt
enn det skjere reinhéret.

Ved festing av skjoter bruker
bitbyggeren tre eller fire spiker pé
hver skjet alt etter hvor bredt bordet
er. P4 bunnbordene brukes fire
spiker, men det veksler for de evrige
bord. Under klinkingen blir skjeten
avstivet slik at bordene holder rett
form.

Béitbordene

Bunnbordene pid motor-elvebitene er
fra 12 til 16 mm tykke. De blir mere
tungvinte 3 forme, det m3 til ekstra
kraftige kliper. I tillegg m& materialet
blaytes litt, selv ved being i rd
tilstand. Nir bordene blir satt fast i
kjolen, bruker batbyggeren ogsi
tvinger.

For at en ikke skal f4 trekk i baten,
settes bordene fast til kjolen fra begge
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sider samtidig. De presses fast med
kliper under spikring: Overdelen blir
satt oppd kjelen og underdelen oppa
bordet. Etterpd skrus det til slik at
bordet trekkes til kjelen. De store
treklipene har en jernsveiv til 4 skru
med. Tidligere ble det brukt treskruer
og tretapper med kiler.

Pi akterenden blir kjelen og bordet
rundet av slik at nér bordet blir
tilpasset neyaktig mot kjelen og
motorplaten, fir biten en jevn
fasong. Bordet gir i hel bredde frem.
Der settes det fast i kjelen med
klipen. S& strammer bitbyggeren til
med en klipe over baugen (eller




nesen) av elvebaten. Etterpi skal
bordet «ringes ned»: det blir skiret til
slik at biten fir den rette bue
fremme.

Det mi vere kraftigst boy pa
bunnbordene. En planke blir lagt
tvers over for 4 fi en bey pé bordet
som er tilpasset kjolen. Bordene
former seg selv med falsen mot
kjelen blir da mye lettere. Hvis
bitbyggeren ikke bruker dette sy-
stemet, mi han bleyte bordene veldig
mye, og mi vaere meget forsiktig
under fastsetting. Han mi samtidig
komme med begge bordene, ellers vil
kjolen trekkes.

Nir bordet skal legges til kjelen er
det en vinkel i kjelen der bordet gar
inn. Falshevelen brukes til 4 rette av
slik at det blir plant der hvor bordet
faller mot kjolen. En av hevlene som
brukes til elvebdtbygging lager bide
menster pd bordet og fals (eller
grop). Hevelen brukes i ytterkant av
bordet, spikerhodene skjules i gropa
nér spikeren sldes i fra yttersiden.

P4 fremmerenden av biten settes
bordet forst mer rdte tilformet.
Etterpa blir det tilpasset neyaktig til
kjolen. Det beheves en halv «sneing»
pé hvert bord, slik at de gir om
hverandre. Spikrene blir klinket.
Tidligere brukte bitbyggeren band-
kniv til & smi av kjelen bade frem og
bak fer han brukte rundhevelen.

Spanten

Spanten presser bitsidene ut en del.
Idag gjores elvebiten nesten bredere
bak enn fremme pi grunn av at
motoren skal beres. En mal eller en
vinkel med flere ledd brukes til
utmiling av spanten. Leddene p3
malvinkelen skal formes, flyttes frem
og tilbake, gjeres bredere eller
smalere — alt etter som en vil ha det.
Spanten lages av fururetter som er
vokst i bue og har fasong mest mulig
lik en spant. Disse er veldig sterke til
formalet. I gamle dager ble rota
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kloyvd for hand, men ni klyves den
pé sagbruket. Bdtbyggeren har som
regel en mengde spantemner. Nir et
passende emne er funnet, og tilm3l-
ingen blir utfert neyaktig, s skal det
ikke si mye forming til for spanten er
pa plass. En liten handkniv blir brukt
om noe smdtteri skal tilformes.

Mens spanten settes pi plass blir
sidebordene festet med et stag slik at
man fir en rett fasong. Det vil bli sma
slakker om man ikke retter det hele
inn for man begynner med spanting-
en. Det er den groveste spanten som
brukes til det fremste avstivings-
spantet.

Ripa

Nér s sittespantene er p2 plass,
legges riplista oppe p4 spantendene.
Spantendene skal si «snees» slik at
riplista liser spantendene oppe.
Biten blir mye stivere nir dette
gjores pa begge sider. Biten kan ikke
«gd» siden spantene er spikret i
bordene, og riplista er festet til
spanten. Alt blir som en ved. Hvis
ikke spanten er skiret til slik at den
gir under riplista, blir det ovrige
partiet pd biten «lealaust». Dette er
saerlig viktig pa bater for motor. P4
stakerbiter kunne dette gjores pien
annen méte, men enda mere pirkede
enn idag.

Det er mange n4 som bruker bein
ripe fremme, men Johannes Kvam
foretrekker en nedringet kant frem-
me.




Sluttarbeid

Etter at ripa er satt pa fra innersiden
hele bakfra og nesten helt frem, blir
elvebiten snudd. Deretter havles
kjolen ned slik at den blir en
centimeter hay. Dette for at den ikke

skal ta noe vann. Nir biten si er
pusset ferdig, blir det lagt lister pa
kantene av bunnbordene. Dette blir
gjort for at spikringen ikke skal slites
vekk om bitbunnen skraper langs
elvebunnen, noe som kan skje sarlig
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ved forsering av strenmakker eller
ved landsetting p4 elvebredden. Om
disse listene blir nedslitte, kan de
skiftes ut. Vanligvis varer de noen ir.

Nar s4 elvebitsmurningen er terr,
er elvebaten klar for Reisaelva.
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